Technicka ¢&istota AR RYTOS

ARGO-HYTOS Group Standard AHGS 3001

A. Ucel acile
Tato norma specifikuje zakladni poZadavky tykajici se Cistoty komponentd, sestav a kompletnich
zafizeni, kterd jsou pfi provozu naplnéna a/nebo skrz hydraulickd média.

Ucelem této normy je:

e  Zajistit kvalitu stanovenim pozadavku na Cistotu
e Poskytovat pomoc pfi vybéru pro navrh a vyrobu
e Standardizovat metody testovani a hodnoceni

e Pro splnéni pozadavkl zdkaznika na Cistotu

Norma plati pro vSechny vnitropodnikové vyrabéné i vsechny nakupované polozky.

B. Platnost

Tato norma plati pro vSechny subjekty ARGO-HYTOS a je platnd od data vydani az do odvolani.
Jakékoli starsi normy nebo jiné predpisy jsou neplatné.

C. Odpovédnost

Tento standard je vydan spolecnosti Group R&D. Dokument je duSevnim vlastnictvim spoleénosti
ARGO-HYTOS a je zakazano je sdilet bez souhlasu spole¢nosti.

PUvodni soubor je uloZzen na globalni qwiki.

Varovani: Vytisk nebo kopie dokumentu se stane nespravovanou kopii.

Dalsi platné dokumenty:
ISO 16232:2018-12: Silni¢ni vozidla — Cistota sou¢asti a systému

ISO 4406:2017-08: Vykon hydraulické kapaliny — Kapaliny —
Metoda kédovani urovné kontaminace pevnymi ¢asticemi

ISO 4407:2002-04: Vykon hydraulické kapaliny — Znecisténi kapalin —
Stanoveni kontaminace ¢asticemi metodou pocitani pomoci optického mikroskopu

ISO 11500:2008-09: Vykon hydraulické kapaliny — Znecisténi kapalin —
Stanoveni Urovné znecisténi kapalného vzorku ¢asticemi pomoci automatické
pocitani ¢astic na principu extinkce svétla
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1. Skupiny polozek

Tato norma zahrnuje nékolik nasledujicich skupin polozek:

Skupinové
heslo

Popis

Typické polozky

Komponenty a podsestavy pro FCO
(filtrace a nadrze) produkty

Hlava filtru, miska, koncova deska, sitko, bypass
ventil, rGzné vstrikované, lisované

a hlubokotazené dily, pro které nejsou uréeny
dalsi obrabéni nebo svarovani v domé.

Zaftizeni pro filtraci, fizeni tekutin a
nadrzi

Obchodovatelné, pIné sestavené polozky.

Filtracni prvky

Filtraéni prvky

Rotacni lisované nadrze

Rotacni lisované nadrze.

Komponenty a podsestavy pro
produkty FMC (fizeni pohybu) a CME
(monitorovani stavu).

civka, kuzelka, objimka, plast, soustruzena
a/nebo brousené nebo honované dily, dily
ovladaciho systému

Komponenty potrubi a skiiné pro
produkty FMC (fizeni pohybu) a CME
(monitorovani stavu).

Rozdélovace a skiiné (nesmontované!)

Ventily a podobné soucasti, které jsou
urcéeny pro pouziti jako funkcni prvek
v hydraulickém okruhu s pfimym
kontaktem s hydraulickou kapalinou

Ventily, snimace a méfidla, erpadla,
hydromotory, valce
Casto se jednd o sestavu polozek ze skupin A a E.

Smontované rozdélovace

Smontované rozdélovace, které jsou obvykle
soucasti skupiny B sestavené s polozkami ze
skupinCaE

C-dily

Tésnéni, pruziny, otvory, Srouby, matice,
podloZzky, konektory kapalin, zatky, pojistné
krouzky, spojky

Explicitné vylouc¢ené polozky bez
standardnich poZadavkd na Cistotu

Sestavené napajeci zdroje.

Suroviny jako kovové tyce a plechy, sklolaminat,
plasty a celulézové latky.

Kované a odlévané dily, které jsou urceny pro
vlastni obrabéni.

Casti, které nejsou uréeny pro kontakt s
hydraulickymi médii, jako jsou displeje, ovladace,
elektronika, joysticky, fixacni pomucky.

2. Pozadavky na Cistotu

2.1. Obecné pozadavky

Pro dily nebo (pod)sestavy vyrabéné vlastnimi silami se tato norma tyka stavu dodani na misto
montaze i po naskladnéni.

U polozZek prodavanych zédkazniklim se jednd o stav zabaleny k odeslani.

U zakoupenych dilG nebo sestav se tato norma vztahuje na stav pfi prevzeti.

Pozadovana technicka Cistota musi byt zarucena v celém dodavatelském retézci véetné vlastniho
skladovani a dopravy.
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Slévarensky pisek, rozstrik po svafovani, abrazivo na bazi oxidu hlinitého, abrazivni ¢astice (keramické

latky) a broky musi byt

zcela odstranény, tj. astice o velikosti vétsi nez 30 um nejsou povoleny.

Povrchy smacené olejem musi byt zbaveny koroze nebo koroznich produktl a musi byt chranény
proti korozi a znecisténi aZ do instalace v nejbliZsi vyssi sestavé.

Pokud dodavatelé nejsou schopni splnit nase pozadavky na Cistotu, miZe byt alternativou interni
Cisténi nebo cisténi treti stranou. Nakup vSak musi vypocitat naklady na ¢isténi souvisejici s ¢asti jako

zlomek nakladd na vyk

ladku.

2.2. Uvazované povrchy
Povrchy uvazované pro definici Cistoty a spadajici do rozsahu testovani jsou definovany v zdvislosti na

skupiné polozek takto:

Skupinové heslo

Definice povrchu

1,A; B E

Kompletni povrch predmétu

2;4;C,D Pouze ta ¢ast povrchu predmétu, ktera je v zamysleném provozu v kontaktu
s hydraulickou kapalinou.
3 Povrch Cisté strany filtracni vliozky.

2.3. Definice cistoty

V zdvislosti na typu po

lozky jsou Urovné Cistoty definovany nasledovné:

S

N) e 'E' —_

§ ,a§’§ ;a;g\%% ;a\gg § ~
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S+ | 2228 222% 22 2 X%
2L | 25283 258 352 SESE
1 600 1000 4.000 151

2,3 600 1000 4.000 60

A 600 600 3.000 50!

B 800 800 3.000 80!

C 800 800 3.000 80

D 800 800 3.000 150

E 600 600 3.000 80

Skupina 4 (Rotacni lisované nadrZe) podle nasledujici tabulky. Dlrazné se doporucuje pouzivat
rotacni lisované nadrze pouze v kombinaci s odpovidajicim sacim filtrem

Max. povoleny pocet Castic Max. velikost Max. vaha c¢astic Max. hmotnost

Castic Castic

Max. 4 ¢astice > 600x600 pm | 2000x2000 pum Objem nédrze 0,5 mg/l | 60 mg/nadrz

1 PoZadavek na gravitaci muZe byt u fosfatovanych dilt pFekroden, pokud jsou splnény poZadavky na

nejvétsi castice a véts
povazovany za nekriti

ina Castic je povaZovana za zbytky soli z procesu fosfatovani. Zbytky soli jsou
cké pro hydraulické aplikace.
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ARGO-HYTOS se neustale snazi zlepSovat kvalitu svych vyrobku. Vyssi irovné Cistoty jsou tedy platné
od 1. ledna 2023:

0 — — —
3 ‘o :EL ‘o o :E:. ‘o g_ +
o 3 S o o 5w 5 3= 53 § = o &
S O @ 3293 @ 339 @ 3 2 . E o E
S v 222% 222% 222 528
% £ 2528 258 258 z53 s 8 E

1 600 800 3.000 15

2,3 600 800 3.000 60

A 600 600 3.000 15

B 600 800 3.000 30!

C 600 800 3.000 30

D 600 800 3.000 60

E 600 600 3.000 20

2.4. Zbytky hydraulického média

Aby byla zajisténa dostatecna Cistota vsech zbytk( hydraulického média po hydraulickém testovani
na konci potrubi (pokud je to pouZzitelné), kvalita oleje na zkusebnich stolicich na konci potrubi musi
byt 18/16/13 nebo lepsi podle 1SO4406.

Uprednostiuje se zkusebni metoda podle 1SO11500 (kontinualni méreni). Zkusebni metoda podle
I1SO4407, kde I1ISO11500 neni proveditelné.

2.5. Pozadavky na obaly pro prichozi prepravu

Pokud nejsou s dodavatelem dohodnuty specifické pozadavky na prepravni obaly, je odpovédnosti
dodavatele vybrat vhodny obalovy materidl. Slouzi k tomu, aby byly splnény vySe uvedené pozadavky
pfi prevzeti u ARGOHYTOS.

3. Testovaci metody
Existuje nékolik testovacich metod; ktery z nich se ma pouzit, je uveden na formulari zadosti.
Pro standardizované méreni Cistoty dodrZujte nasledujici zkusebni postup:

e Ujistéte se, Ze vSechny zaznamenané Castice pochazeji ze zkusebnich vzork( a Ze Zadné
sekundarni kontaminanty (z prostredi) neovliviuji vysledek. Pouzita Cistici kapalina musi byt
pred pouzitim prefiltrovana pfes membranu (< 0,3 um).

e ZvaZte a zaznamenejte upravenou filtraéni membranu, velikost p6r( 5 az 10 um, pred
vloZenim do filtracniho zafizeni.
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3.1. ZkusSebni metody

Zkusebni metoda je zvolena podle nasledujici tabulky:

ZkusSebni | Kritéria Priklad
metody
A Vzorky nelze upravovat v VSechny komponenty z hlinikové slitiny nebo litého kovu.
ultrazvukové lazni Sestavy nebo kompletni zafizeni obsahuijici viditeIné ¢3sti
vyrobené z
hlinikova slitina nebo lity kov.
Césti, které jsou pfilis malé/velké na to, aby umoziiovaly
osSetfeni ultrazvukovou excitaci.
B Vzorky lze zpracovat v ultrazvukové | VSechny dily, které nespadaji do kategorie A nebo C
lazni
C Filtrani prvky Filtracni prvky
3.2. Testovaci metoda A
Postup:
e Oplachnéte zkusebni vzorky, nebo spiSe oblasti, které maji byt zkoumany, dostatecnym
mnozstvim tekutiny (definované povrchy dostatecné navlhéené) po dobu asi péti minut
Cisticim prostfedkem
3.3. Testovaci metoda B
Postup:

Vzorky (podle velikosti 1 az 20 kusu/jednotek, nejlépe 5 kus(, povrch alespori 200 cm?2)
vloZte do ultrazvukové lazné a zcela zalijte Cistici kapalinou (studeny Cisti¢ s bodem vzplanuti
> 55 °(C)

Nadzvukové ozvuceni vzork( (frekvence: 40 kHz, vykon minimalné 7 watt( / litr) po dobu 2
minut

Vyjméte vzorky z [dzné a oplachnéte je Cistici kapalinou

3.4. Testovaci metoda C

Postup (metoda ,,pratocna“):

Predpoklad: Je k dispozici pripravek s filtraéni vlozkou (mUze byt vhodné pouzdro filtru).
Proplachovani filtracniho prvku v definovaném sméru proudéni s definovanym pritokem
Cistici kapaliny po definovanou dobu (bude stanoveno ve spolupraci s externi laboratofi).
K uréeni parametr( testu je zapotiebi klesajici kfivka nebo dvojita validace.

Postup (Metoda ,, 0ddélené vyhodnoceni Cisté a znecisténé strany prvku“) — Smér proudéni
pouze naruby.

Strana necistot:

Predpoklad: Jsou nutné zaslepky pro koncové desky.

Oplachnéte stranu necistot definovanym mnoiZstvim Cistici kapaliny

K urceni testovacich parametr je zapotrebi klesajici kiivka nebo dvojita validace.

Cista strana:
Vyména membrany a oplach Cisté strany definovanym objemem Cistici kapaliny.
K uréeni parametr( testu je zapotiebi klesajici kiivka nebo dvojita validace.
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3.5. Post-processing a analyza
Postup nasledného zpracovdni a analyzy je platny pro vSechny zkusebni metody.

e Umistéte filtraéni membrany do filtracniho zafizeni

e  Filtrujte Cistici kapalinu

e Vanu dukladné oplachnéte Cistici kapalinou a navic Cistici kapalinu prefiltrujte

e Upravte filtra¢ni membranu

e Zvazte a zaznamenejte upravenou filtraéni membranu zatizenou necistotami

e Zkontrolujte vzorky, zda neobsahuji necistoty, které jsou viditelné pouhym okem,
zaznamenejte pozorovani

e Urcete zbytkovou nedistotu (rozdil v hmotnosti filtracni membrany pred a po filtraci)

e Vizudlni kontrola filtracni membrany pomoci mikroskopu (minimalné 10ndsobné zvétseni) a
vyhodnoceni dle ISO 16232

e Dokumentace vyuzivajici obrazky nejvétsich a druhych nejvétsich kovovych a nekovovych
¢astic a také velikost nejvétsiho vldkna

4. Informace o vykresech

Tato norma je zavazna pro vSechny polozky ARGO-HYTQOS, které nejsou vyslovné vylouceny ve
skupiné X podle kapitoly 1.

Oznaceni na vykresech ARGO-HYTOS vypada nasledovné:

Platny standard skupiny ARGO-HYTOS
<mistni pfeklad>

Technicka Cistota Kod Povrch [cm?] Testovaci metoda AHGS 3001
<mistni preklad> X X X

5. Test Report

Protokol o zkouSce musi obsahovat alespor vysledky pro vSsechny kategorie pozadavk( podle bodu
2.3 arovnéz informace v oddilech a.) ab.) vzoru protokolu 6.2.

6. Dodatek
6.1. Slovnik / Definice

Filtracni prvek Cést, ktera udrzuje nedistoty v zavislosti na velikosti ¢astic mimo
hydraulické médium

Montaz Prvek smontovany z vice komponentu

Dehydrator Laboratorni pfistroj slouzici k chlazeni Iatek a jejich udrzovani v suchu
Vldkno Nekovové ¢astice s pomérem délka/sirka > 10

Kondicionovani: Suste v susarné pfi 95 °C po dobu alespon 30 minut a poté ochladte na

pokojovou teplotu v susi¢ce

6.2. Sablona zkusebni zpravy

Pouziti této Sablony zkusebniho protokolu neni povinné. Protokol o zkousce musi obsahovat alespon
informace podle kapitoly 2.3 a také informace v oddilech a.) ab.) Sablony protokolu.
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Analyza Cistoty podle 1ISO 16232:

a.) Vysetrovaci vzorek

Dil Datum plvodu

Cislo VD Operdtor

Vzorek ¢. Datum analyzy

b.) Extrakce

Metoda Pocet vzorku

Typ tekutiny Smdéend plocha [m?]
Objem [l] Typ membrdny
Hmotnost [mg]

c.) Mikroskopickad analyza

Meéritko Naméreny primér [mm]
Nejvétsi kovové Cdstice Délka [um] Sitka [um]

Nejvétsi nekovovd Edstice? Délka [um] Sitka [um]

Vidkna? | Délka nejvétsino vidkna [um] | | Celkovd délka vidken [mm] |

Cdstice na membrdné

Cdstice na vzorek

Cdstice na 1 m?

Velikost &dstic [um] | Kéd | Celkem® | Kovovy Celkem' | Kovovy Celkem’ | Kovovy
Souhrnna statistika
> 600 J-K
100-600 F-I
5-100 B-E
Rozsifena statistika
> 800 K
600-800 J
400-600 |
200-400 H
150-200 G
100-150 F
50-100 E
25-50 D
15-25 C
5-15 B
CCC (kodd pro Cistotu soucasti)
‘ Souhrn (B-E/F-H/1-K) ‘ Celkem? Kovové
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Za vzorek

Na 1 m?

Rozsitené (B/C/D/E/F/G/H/I/I/K)

Za vzorek

Na 1 m?

Komentare:

'Kovové + nekovové Eastice bez vldken

2Definiéni vldkno: nekovové, kompaktnost < 30 % nebo délka/sitka > 10

7. Historie verzi

Datum Verze Upraveno Dodatek / Poznamka
2021-01-12 0.1 D. Linden Pocatecni navrh
2021-02-18 1.0 D. Linden Vydana verze
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